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(57) Dispositif de fixation par serrage a I'aide de moyens de 
vissage de deux organes 27, 29 separes par une entretoise 39 
solidaire de l un des deux organes mats dont !a position est 
reliable pour quelle entre en contact avec te second organe 
27 avant le serrage. 

L'entretoise 39 et/ou les moyens de vissage corn portent un 
moyen 40. 44 pour que I'actionnement des moyens de vissage 
en vue du serrage provoque !e deplacement de 1'entretoise 
jusqu'a ce qu'eJIe entre en contact avec le second organe 27. 
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DISPOSITIF D'ASSEMBLAGE A ENTRETOISE REGLABLE, NOTAMMENT 
POUR LA FIXATION D'UN TUBE DE TELEVISION A SON COFFRET. 

L'invention est relative a un assemblage a entretoise reglable, 
notamment pour la fixation tfun tube cathodique, tel que celui cfun 
televiseur, a son coffret. 

Un tube de television comprend une dalle frontale, de forme 
generate rectangulaire, sur la face interne de laquelle sont deposees 
les substances luminescentes formant i'ecran et qui presente un 
rebord soude au bord anterieur de la partie con i que du tube. Ce 
rebord et ce bord sont entoures par une ceinture metallique presen- 
tant, aux quatre coins, des pattes ou oreilies permettant la fixation 
du tube au coffret du televiseur. 

L'ouverture de 1'avant du coffret est generalement bordee par 
une nervure contre laquelle s'appuie la partie peripherique de la 
facade du tube. Pour la fixation de ce tube au coffret ce dernier 
comporte, jusqu'a present, quatre pattes ou equerres dont chacune 
se termine par une tige filetee d'axe parallele a celui du tube sur 
laquelle est monte un ecrou d'entretoisage et dont I'extremite 
traverse ie trou de la parte correspondante de la ceinture du tube. 
La fixation du tube au coffret est ainsi effectuee de la fa^on 
suivante : 1'ecrou cTentretoisage, ou ecrou de reglage, est depJace 
sur la tige filetee jusqu'a ce qu'il entre en contact avec la patte du 
tube et la fixation est realisee par cooperation cfun autre ecrou 
monte a l'extremite de la tige filetee, c'est-a-dire a I'oppose de la 
patte du coffret. On obtient ainsi la fixation correcte par systeme 
vis-ecrou des pattes du coffret aux pattes du tube. L'ecrou de 
reglage const itue une entretoise reglable dont la presence est 
indispensable car les dispersions sur les dimensions des tubes et des 
coffrets - dispersions qui sont inherentes a la fabrication en grande 
serie - entrainent des dispersions sur les distances separant les 
pattes du coffret des pattes du tube. 
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Le positions merit de 1'ecrou cfentretoise est une operation qui 
est effectuee de fagon manuelle; elJe presente les inconvenients 
connus qui sont attaches a ce * type cooperation : coflt et risque 
cPerreurs. 

3 ^invention remedie a ces inconvenients, c'est-a-dire qu'elle 

permet un reglage automatique des entretoises entre partes du tube 
et pattes du coffret. 

Le dispositif cf assemblage selon Tinvention est caracterise en 
ce qu f il comporte un moyen a vis et/ou ecrou dont Tactionnement 
10 commande, cTune part, la mise en place de Fentretoise et, o^autre 
part, Je serrage de fixation. On met ainsl a profit le mouvement qu'il 
est necessaire dUmprimer a une vis ou un ecrou pour sa mise en 
place en vue du serrage, pour provoquer le deplacement de I'entre- 
toise afin de la mettre en place, c'est-a-dire de la disposer en butee 
13 contre la patte (ou, de iagon plus generate, la piece ou organe) dont 
elle n'est pas initialement solidaire. 

De preference, pour simplifier 1'operation de montage, Je 
moyen a vis et/ou ecrou est deplace dans le mfeme sens lorsqu'il 
commande le deplacement de J'entretoise et lorsqu'il est actionne 
2fj pour le serrage. 

L'assemblage peut ainsi etre effectue de fagon entierement 
automatique a Taide d*une simple visseuse. 

Dans une realisation i'entrainement de Tentretoise est assure 
par une cooperation a frottement du moyen a vis et/ou ecrou avec 
23 Tentretoise ou une piece qui en est solidaire. 

D'autres caracteristiques et avantages de Tinvention apparaT- 
tront avec la description de certains de ses modes de realisation, 
celle-ci etant effectuee en se referant aux dessins ci-annexes sur 
lesquels : 

30 - la figure 1 est un schema de fixation d*un tube de television 

dans son coffret qui correspond a J'etat anterieur de la technique, 

- la figure 2 est une vue de face cTun tube de television, 

- la figure 3 est un schema a plus grande echelle que celui de 
la figure 1 montrant les moyens d'assemblage du tube au coffret, 
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- Ja figure U est un schema montrant les divers elements cTun 
assemblage conforme a J'invcntion, 

- les figures 5, 6 7 ct 8 sont des schemas correspondant a ceJui 
de Ja figure *t montrant les diverses positions des elements de 
J'assembJage au cours du montage, 

- Ja figure 9 est un schema en coupe d*un assemblage conforme 
a J'invention pour une variante, 

- Jes figures 10 et 11 sont des schemas analogues a ceiui de Ja 
figure 9 mais pour deux autres variantes, 

- la figure 12 est un schema en coupe se rapportant a une 
variante supple mentaire, et 

- la figure 13 est un schema se rapportant a une autre realisa- 
tion de J'invention. 

Les exempJes que J'on va decrire en relation avec Jes figures 
concernent Ja fixation d*un tube de television 20 dans un coffret 21. 
Toutcfois J'invention n f est pas limitee a ce domaine technique. EUe 
s*applique a tout type ©"assemblage ou une entretoise doit etre 
prevue entre deux pieces ou organes a serrer. 

Un tube de television 20 comporte une partie avant 22 avec 
une facade 23 bombee, et une partie arriere 24 f ormee cfun cone se 
terminant par une partie cylindrique ou coJ 25. La partie avant 22 a 
une peripheric de forme generate rectangulaire (figure 2). 

Autour de la ligne de jonction des parties avant 22 et ar- 
riere 2U est disposee une ceinture metaJlique 26 presentant, a cha- 
cun des quatre coins de la section rectangulaire, une patte 27 avec 
un trcu central 2S qui permet Ja fixation du tube 20 au coffret 21. 

Le coffret 21 cornporte quatre pattes ou equerres 29 destinees 
a cooperer avec les pattes 27 pour Ja fixation. 

5 el on Ja technique connue jusqu'a present (figures 1 et 3) a 
chaque parte 29 est iixee une tige filetee 30 tfaxe parallele a 
J'axe 31 du tube 20 et qui penetre dans le trou 28 de la patte 
correspondante 27 du tube; sur cette tige est monte un ecrou 
d'entretoisage 31 entre Jes pattes 29 et 27. La tige 30 coopere avec 
un autre ecrou 32 monte sur son extremite libre, c'est-a-dire du cote 
de la patte 27 qui est oppose a la patte 29. 
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L'ecrou 31 constitue une entretoise Jorsqu'iJ est applique con- 
tre la patte 27. La presence de cet ecrou est rendue necessaire par 
les dispersions sur les dimensions. En particulier la distance de 
chaque patte 27 a un point determine de la facade 23 du tube a une 
5 tolerance de ^ 2 mm. II en resulte une tolerance correspondante de 
la distance entre les pattes 27 et 29 car la patte 29 - du fait du 
montage represent^ sur la figure 1 ou la fagade 23 est en butee 
contre une are* te 32 cTune nervure de Tavant du cof f ret - a une 
position determinee par rapport a Jadite fagade 23 du tube 20. 
20 L'invention permet de se passer du positionnement manuej de 

1'ecrou 31. 

On se ref ere maintenant aux figures 4a8 qui representent de 
fagon schematique, un premier mode de realisation du dispositif 
cfassemblage selon I'invention. 
15 Dans cette realisation la patte ou equerre 29 du coffret 

presente un premier taraudage 35 de pas a gauche qui debouche dans 
la face 36 de la patte 29 en regard de la patte 27 du tube. Ce 
taraudage 35 se poursuit par un autre taraudage 37 de plus petit 
dia metre mais de pas de sens oppose, c'est-a-dire a droite. 
20 Le taraudage 35 a pas a gauche est destine a cooperer avec le 

filetage 38, egalement a gauche, d*une douille 39 presentant un trou 
central cylindrique ^0. 

Le taraudage a droite 37 de la patte 29 coopere avec le 
filetage de meme sens tfune vis Ul a tete six pans 42 se trouvant du 
25 cote de la patte 27 qui est oppose a la patte 29. L'extremite U3 de la 
vis 41 est recouverte par une gaine thermoretractable 44. 

Le diametre du trou central, lisse, 40 de la douille 39 est 
inferieur de quelques dixiemes de millimetre (par exemple 0,2 
ou 0,3) au diametre exterieur de la gaine ou revetement 44; par 
30 contre ce diametre est superieur de quelques dixiemes de millimetre 
(par exemple 0,2 ou 0,3) au diametre exterieur de la vis 41. 

Enf in a la base de la tete 42 se trouve une rondelJe 45 de plus 
grand diametre que la tete et qui est immobilisee en direction 
axiale. 
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Avant J'operation cfassembJage du tube au coffret Jes douiJ- 
Jes 39 sont vissees a fond dans Jes ouvertures correspondantes 35 
des pattes 29 (figure 5). 3 

Au debut de J'assembiage Ja vis 41 est introduite dans Je 
trou 28 de Ja patte 27 pour que son extremite 43 recouverte de Ja 
gaine 44 se trouve en face du trou 40 de la doulJle 39. La vis 41 est 
entrainee en rotation vers la droite, c'est-a-dire dans le sens du 
vissage, grSce a une machine a visser (non representee) et est forcee 
a penetrer dans le trou 40. Cette etape du montage est representee 
sur la figure 6. Du fait de Ja penetration a force et aussi du 
coefficient de frottement ejeve entre la gaine 44 et Je metal de Ja 
douilJe 39 Ja rotation de Ja vis 41 entraine la rotation de la douiJ- 
Je 39. Etant donne que Ja vis 41 est entrainee dans le sens du vissage 
et que son pas est de sens contraire a celui des taraudage 35 et 
fiJetage 38, Ja douiJJe 39 est devissee, c'est-a-dire qu'eJJe se degage 
du trou 35 a pour se rapprocher, dans le sens de Ja fleche F (figure 6), 
de la patte 27. 

Lorsque la douiJJe 39 atteint Ja position representee sur Ja 
figure 7, c'est-a-dire Jorsque sa face frontaJe 47 entre en contact 
avec une face 48 de Ja patte 27, la vis 41 ne peut pJus entrainer en 
rotation Ja douilJe 39, et l'effort de rotation de Ja vis 41 dans le 
trou 40 entraine la destruction de Ja gaine 44. Cette vis 41 se 
depJace aJors dans Je sens de Ja f Jeche P oppose a celui de Ja 
fJeche F- EUe penetre dans Je trou 37 q de Ja patte 29 (figure 8). 
L 'assemblage est termine lorsque la tete 42 et Ja rondelJe 45 sont 
appliquees contre Ja patte 27. 

Ainsi, au cours cTune premiere etape de J'assembJage, on a mis 
en pJace J'entretoise 39, qui reste soiidaire de la patte 29 du coffret, 
en la f aisant buter contre la patte 27 du tube. Au cours de Ja 
seconde etape on a procede au serrage proprement dit par coope- 
ration de Ja vis 4 J avec Je taraudage 37 qui appJique a serrage la 
face 47 de Ja douilJe 39 contre la face 48 de Ja patte 27. Au cours de 
ces deux etapes Ja vis 41 est entrainee en rotation, par une machine 
a visser, dans le meme sens, ceJui du vissage. 
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Bien entendu la longueur axiale L de la douille 39 sera chojsie 

pour etre superieure a Ja pJus grande - compte tenu des tolerances - 

longueur possible 1 separant les pattes 27 et 29 (figure 7) afin que la 

douille 39 reste toujours solidaire de la patte 29 iorsqu' elle est 

«j appliquee contre la patte 27. 

II est a noter aussi que, mSme si la gaine 44 n'est pas detruite 

lorsqu'elle se trouve encore dans le trou 40, la destruction inter- 

viendra de toute facon lorsque la vis 41 penetrera dans le trou 

taraude 37 • 
a 

10 On se refere maintenant a la figure 9. 

Sur cette figure la vis de serrage n'a pas ete representee. 
Dans cet exemple a la patte 29 du coffret est fixe un man- 
chon 50, cfaxe 51 parallele a celui du tube, qui presente d*une part 
un trou central taraude 52 dans lequel doit penetrer la vis de 
13 serrage, et d'autre part un filetage exterieur 53 a pas a gauche, qui 
a un r6Ie analogue a celui du taraudage 35 de i'exemple de la 
figure 4. 

Le filetage a gauche 53 du manchon 50 coopere avec le 
taraudage egalement a gauche d'une douille 5* a Textremite de 

20 laquelle est montee a force une bague 55 en un materiau tel que 
celui connu sous la marque "nylon". La partie centra le de cette 
bague 55 presente une ouverture 56 pour laisser le passage a la vis 
de serrage. La bague se termine par une partie de plus grand 
diametre 57 s'appuyant contre la face d'extremite de la douille 54 . 

25 Dans cette realisation la bague 55 a le meme role que la 

gaine 44 de la realisation representee sur la figure 4. Le diametre de 
Touverture 56 est legerement inf erieur au diametre exterieur de la 
vis. 

L'assemblage s'effectue de la maniere suivante : la vis est 
30 introduite dans Touverture 56 de la bague 55. Du fait du frottement, 
ou de Tautotaraudage realise dans la bague 55, la rotation de la vis 
dans le sens du vissage entraine la rotation correspondante de la 
douille 54, e'est-a-dire son devissage. Lorsque la partie d'extre- 
mite 57 de la bague 55 entre en contact avec la patte 27 la vis 
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continue sa penetration pour cooperer avec Je taraudage 52 et 
ef fectuer le serrage. 

Dans J'exempJe Je manchon 50 est fixe par soudure de sa 
surface externe avec Jes bords cfun trou de la patte 29. En variante 
(non representee) on met a profit Je fiietage externe 53 du man- 
chon 50 qui coopere aiors avec un contre-ecrou applique contre Ja 
face de la patte 29 opposee a la patte 27. 

Dans J'exempJe de Ja figure 10, de la patte 29 soJidaire du 
coffret est en saillie, vers la patte 27, un manchon 60 presentant un 
taraudage interieur a gauche avec lequeJ coopere un fiietage egaJe- 
ment a gauche cTune tige 61 soJidaire <fun corps cyJindrique 62 
proJonge, a J'oppose de Ja tige 61, par une autre tige 63 a fiietage a 
droite. La tige 63 traverse la patte 27 et son extremite coopere 
avec un ecrou freine 64. Un tei ecrou 64 presence <Tun cote une 
partie en un materiau (tei que Je nyJon) a coefficient de frottement 
ejeve. 

Pour Je montage Tecrou 6'; est visse sur Ja tige 63. Lorsque sa 
partie a coefficient de frottement eJeve entre en contact avec Je 
metal de Ja tige fiJetee 63 cette derniere est entrainee en rotation 
entrainant en meme temps la rotation de la tige 61 dans Je sens du 
devissage. L'entretoise est mise en pjace Jorsque, du fait du devis- 
sage, le corps 62 est en contact avec la patte 27. Apres J'arret du 
mouvement axial du corps 62 et des tiges 61 et 63 qui en en sont 
solidaires, J'ecrou 64 peut continuer a tourner, en surmontant Ja 
force de frottement de sa partie en "nyJon" contre Je fiietage de Ja 
tige 63, pour effectuer J<* serrage par application cJe Tecrou 64 
contre la patte 27. 

L'exemple represente sur la figure 11 se distingue de ceJui que 
l'on vient de decrire en relation avec la figure 10 par Je fait qu'a la 
place cfun manchon taraude 60 on prevoit, en saillie de la patte 29, 
une vis 65 a pas a gauche cooperant avec le taraudage correspondant 
prevu dans un corps cylindrique 62^ prolonge par une tige 63 a pas a 
droite cooperant, comme dans Texemple precedemment decrit, avec 
un ecrou freine 64. ^assemblage est effectue de la meme maniere 
que dans Texemple de la figure 10. 
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Dans Je mode de realisation represente sur la figure 12 de Ja 
patte 29 est en saillie un manchon 70 presentant un trou central 71 
s'evasant legerement lorsqu'il s'eloigne de la patte 29 et se termi- 
nant, k l'oppose de cette patte, par un trou cylindrique 72 de plus 
. 3 grand diametre taraude a gauche. Ce taraudage coopere avec le 
filetage, egalement a gauche, <fune douille 73 se terminant par une 
embase 74 et presentant un trou central 75 pour le passage de la vis 
de fixation. 

Cette vis de fixation (non representee) est du type auto- 
10 foreuse, c'est-a-dire que son introduction dans 1'ouverture 71 provo- 
que le taraudage de cette ouverture. La partie de la vis qui est 
proche de la t€te est cyjindrique et de plus grand diametre pour 
cooperer a f rottement avec la paroi de 1'ouverture cylindrique 75 de 
la douille 73 afin cTentrainer cette derniere en rotation pour la 
15 devisser, c'est-a-dire rapprocher l'embase 74 de la patte 27. 
On se refere maintenant a la figure 13. 

Ce mode de realisation de I'invention se distingue de ceux 
precedemment decrits par le fait que Tentretoise est solidaire de la 
patte 27 et non du coff ret. 
20 De la parol de facade 80 du coffret est en saillie vers 1'inte- 

rieur un corps SI avec une ouverture centrale taraudee 82 destinee a 
cooperer avec la vis de fixation 83. 

De la patte 27 est solidaire un manchon 84 dirige a l'oppose du 
corps 81. Ce manchon 84 presente une ouverture centrale tarau- 
25 dee 85 a pas a droite cooperant avec une douille 86 a filetage 

externe egalement a pas a droite et traversant la patte 27. A 
l'oppose du manchon 84, la douille 86 setter mine par un chapeau ou 
embase 87 de plus grand diametre. 

Sur 1'extremite de la vis 83 est montee, comme dans 1'exemple 
30 de la figure 4, une gaine thermoretractable 88 de diametre externe, 
avant montage, legerement superieur au diametre interne d'une 
ouverture centrale 89 de la douille 86. 

L'assemblage est effectue de fagon analogue a celui decrit en 
relation avec les figures 4 a 8 : la rotation de la vis 83 dans le sens 
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du vissage, apres qu'elie ait ete introduite dans Touverture 89, 
cntraine egaiement la rotation de la douille 86 et cette derniere est 
entrainee vers le corps 81. La rotation de la douille 86 s'arrfcte 
iorsque i'embase 87 bute contre Je corps 81 et la vis 83 peut alors 
poursuivre sa translation pour cooperer avec le taraudage 82 et 
terminer Tassemblage. 

Cet exempie present e fa vantage, par rapport au precedent, de 
ne faire appel qu'a des filetages a droite. Toutefois on prefere en 
general utiliser les realisations ou l'entretoise reglable est soiidaire 
du coff ret car la modification de fabrication du cof f ret est habituel- 
lement moins malaisee que la modification de fabrication du tube. 
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REVENDICATION5 

1. Dispositif de fixation par serrage, a l'aide de moyens de 
vissage, de deux organes (27, 29) separes par une entretoise (39) 
solidaire de Tun (29) des deux organes mais dont la position est 
reglable pour, qu'elle entre en contact avec le second organe (27) 
avant Ie serrage, caracterise en ce que l'entretoise (39) et/ou les 
moyens de vissage comportent un moyen (40, 44) pour que 1'action- 
nement des moyens de vissage en vue du serrage provoque le 
deplacement de l'entretoise jusqu'a ce qu'elle entre en contact avec 
le second organe (27). 

2. Dispositif selon la revendication 1, caracterise en ce que 
ledit moyen est tel que 1'actionnement des moyens de serrage en vue 
du reglage de l'entretoise est effectue dans le meme sens que 
1'actionnement en vue du serrage. 

3. Dispositif selon la revendication 2, caracterise en ce que les 
moyens de vissage comportent une vis (41) ou un ecrou (64) dispose 
du cote du second organe (27) qui est oppose au premier organe (29) 
duquel est solidaire l'entretoise (39) de position reglable, cette 
derniere etant vissee dans le premier organe (29) suivant un pas de 
sens oppose a celui du moyen de vissage (41; 64). 

4. Dispositif selon la revendication 1 ou 3, caracterise en ce 
que Jes moyens de vissage et/ou l'entretoise comportent une partie a 
coefficient de f rottement eleve pour permettre I'entrainement de 
l'entretoise par lesdits moyens de vissage. 

5. Dispositif selon la revendication 4, caracterise en ce que le 
moyen de vissage comporte une vis (41) dont au moins une partie, de 
preference 1'extremite (43), est recouverte par une gaine (44), par 
exemple thermoretractable, cooperant a frottement avec une ouver- 
ture (40) de l'entretoise (39) vissee dans le premier organe (29). 

6. Dispositif selon la revendication 4, caracterise en ce que 
l'entretoise (54) comporte un taraudage cooperant avec un filetage 
correspondant du premier organe (29), et en ce que dans cette 
entretoise est disposee une bague {55) a coefficient de frottement 
eleve destinee a cooperer avec une vis des moyens de serrage. 
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7. Dispel* seJon Ja revendication «, caracterise *n ~ . 
moyens * vissage consent un ecrou f ei n 7<* ~ " " 
"ne tige fiietee ... cooperant avec 

»ge tuetee (63) en saiJlie de f entretoise f62> w» 
reglabJe. =»»reiojse i&zj de position 

^ iype autoloreuse ou autotaraudeuse 

digue au Jf e t 7 t «-r Je tube catho- 

JO p - gane Une P*** soii ^re du tube, 

rise en c' T * t ' J ' ViSi °" **» * indication 9, cara^ 

ris^ J'" "*T Ur * t ^ ViSi ° n Se, ° n Ja reve ^-tion 9, caracte- 
nse en ce que i'entretoise est soiidaire de la p a « e fixee au tube 
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FIG.2 FIG_1 
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